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Solucao de
revestimento com
argamassa projetada
VS convencional
(virada em obra)
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CONTEXTO ATUAL

Caminhamos para construcdes cada vez mais racionais e sustentaveis.
Nesse contexto, o uso de solucbes construtivas mais eficientes possibilitam
a reducao de custos e perdas nos canteiros de obra, proporcionam ganhos
de produtividade da mao de obra e de desempenho das edificacdes.

Entre tantas possibilidades podemos destacar:

= L —

() () ()

O USO RACIONALIZADO INOVACAO ASSOCIADA ~ AUMENTO DA

DA MAO DE OBRA E DE A EQUIPAMENTO E VIDA UTIL DOS

RECURSOS PRODUTOS REVESTIMENTOS
OBJETIVO

Este estudo pretende apresentar a viabilidade da mecanizacao da etapa de
emboco interno e uso de argamassa industrializada em substituicao ao modelo
convencional (argamassa virada em obra e aplicacdao manual) com melhor custo
do m%/aplicado.

SOLUCOES ANALISADAS

Solucdo com uso Solucdo com uso

de argamassa de argamassa
convencional e industrializada e
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aplicacao manual aplicacao projetada



NiVEL DE RACIONALIZACAO DA SOLUCAOQO

ETAPAS SOLUCAO 1 SOLUCAO 2

Dosagem da
argamassa

COMPARATIVO ENTRE A SOLUCAO DE ARGAMASSA
CONVENCIONAL (VIRADA EM OBRA) X SOLUCAOQO DE
ARGAMASSA INDUSTRIALIZADA PROJETADA

SOLUCAO CONVENCIONAL SOLUCAO PROJETADA

Transporte

Controle de insumos e Maior complexidade na gestdao Gestdo simplificada (unico

recebimento de produto (diversos fornecedores) fornecedor)

Estocagem Espaco para insumos a granel Armaz_enagem dlr_eto no local
e ensacado de aplicacdo (pavimentos)

Imprecisdo no volume recebido a

granel (inchamento da areia e controle Argamassa ensacada
volumétrico), perdas na e pronta para o uso
estocagem e peneiramento

Perdas & Desperdicios

Em massa (produto pré-misturado,

Dosagem de insumos Volumétrica (imprecisa e manual, o
g (imp ) especifico para cada uso)
. Imprecisa e manual: areia umida e Dosagem da dgua descrita
Dosagem de agua O
sem dosagem pré-definida na embalagem
. Centralizada no térreo e Descentralizada, proximo ao local de
Mistura T I e aplicacdo com mistura em argamassadeira
(térreo, andar ou dtrio)
R Horizontal e vertical através do Vertical através de cremalheira.
Distribuicao ; i Otimizacédo logistica, pode ocorrer fora
uso de gericas e cremalheiras (10 X ISUteE, [2
dos hordrios de maior fluxo de trabalho
Aplicacao da argamassa Manual Mecénica
Energia de aplicacdo variavel e Energia de aplicacdo constante e
Desempenho resisténcia de aderéncia a resisténcia de aderéncia a tracdo

tracdo com elevado desvio estavel e com valores médios maiores



DADOS DA OBRA

Estudo de caso realizado pelo Grupo de Trabalho de Argamassa
Projetada em Fortaleza-CE

Obra: Vivendas Joquei Ville - Construtora Diagonal Engenharia
N° de pavimentos/torre: Térreo + 11 pavimentos + cobertura
Area do terreno: 11.396,64 m2

Area construida: 18.613,90 m? g =
Area de embogo: 34.845,57 m?  um T o
03 torres | 282 unidades weuigfugge ‘ n vl v
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DADOS COLETADOS

Convencional 2,0 3 1 18,0 18 6 24
Trago 1:2:10 0,59
Projetado 2,0 4 - 28,0 12 - 12 0'29
I I N ATV T

- Razao Unitaria de Producao (RUP)

‘ , A varidvel RUP foi adotada para determinar
a produtividade de cada sistema.

O sistema argamassa SH.h
projetada foi 51% mais RUP (H.h/m?) = T
produtivo que a solucgao g
convencional. >H.h = Somatério de homem/hora para a produgdo do servico

> Qs = Quantidade de servico (area de argamassa aplicada)



COMPARATIVO DE CUSTOS (R$/M2) ENTRE AS SOLUCOES

- -10,89%
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Convencional Projetado

. Material . Mao de obra direta . Equipamento . Mao de obra indireta

(aplicacao) (logistica+mistura)

A solucao argamassa projetada tem
um custo de 10,89% menor do que o

solucao convencional.

RESULTADOS

QUAIS FORAM OS RESULTADOS DO SOLUCAO PROJETADA
EM RELACAO A CONVENCIONAL?

SOLUCAO SOLUCAO
PROJETADA CONVENCIONAL

reducao de 50%

Mao de obra (n° total pessoas) da mao de obra

Vi i 2/0j equipe 56% mais
Produtividade equipe (m?/dia) 28 18 orodutva por meldia
Produtividade (H.h/m? 0,29 0,59 produtividade

rodutividade (Fh/m? H.h/m2 51% maior
Custo total (R$) Custo do sistema projetado é 10,89 %

menor do que o sistema convencional
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CONCLUSAO

A utilizacao da argamassa projetada em comparacao com a solucao convencional
neste estudo mostrou-se economicamente viavel (-10,89%) mesmo com a
implementacao de tecnologia no processo de mistura e aplicacao (argamassadeira +
projecao) e uso de uma argamassa industrializada (processo de dosagem controlado
e produto garantido). A reducao de custo esta associada principalmente ao ganho de
produtividade proporcionado pela solucao nas etapas de recebimento, logistica de
canteiro, mistura e aplicacao.



Entre em contato com:

@vcimentos.com
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votorantimcimentos.com.br/mapadaobra



